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Vom Profil zur fertigen Crashbox in 12 Arbeitsschritten:

Per Seitenstapler wird die Anlage mit 6 m-Profilen bela-
den und liefert im vollautomatischen Ablauf alle 7 Sekun-
den eine mal3geschneiderte Crashbox. Die Profilstangen
werden vereinzelt, gepruft, gesagt, die Abschnitte als
linke und rechte Teile der Werkzeugstra3e zugefthrt und
laut Programm bearbeitet. Die Fertigteile werden auf

Pufferbandern ausgebracht.

Die WerkstUcke werden je Station lagerichtig vom NC-
Handling auf Zufuhrschlitten abgelegt, gespannt und

dem Werkzeug zugefihrt.

Fertigungslinie fiir Crashboxen
Diese Fertigungslinie produziert je eine linke und rechte Crashbox
aus Aluminium fur die Automobilindustrie.
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