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Doppelgehrungss ge und
Stanzanlage f r Zargen

Diese Anlage dient zum Zuschneiden und Stanzen von Tirzargen aus Stahl.

Technische Daten:

Zargentypen

Material

Materialdicke
Profillangen
Profilbreiten
Positioniergenauigkeit
Taktzeit

Umfassungszargen
Eckzargen
Stahlblech verzinkt
1,5-2 mm
bis 3.000 mm
55-400 mm

0,25 mm
80 sec. fur das Sagen von
2 Seitenteilen und 1 Kopfteil
sowie 7 Stanzbilder in

a)

b)

C)

d)

den Seitenteilen

Doppelgehrungsséage

Séageblattneigung jeweils 45°
Séagenvorschub tGber Proportionalventil mit
Wegmessung zur stufenlosen Vorgabe der
Vorschubgeschwindigkeit Gber Programm.
Hydr. Profilspannung, NC-verstellbar
NC-Zangen vor und nach der Séage

180°-Wendeeinrichtung

Angeordnet zwischen Sage- und Stanzlinie
Schwenkarme mit elektrisch schaltbaren
Magnetleisten

Stanzanlage

25 hydr. Werkzeugeinheiten: Teils pneum.
und NC-verstellbar

2 NC-Zangen positionieren die Werkstticke
in der Stanzlinie

Elektrik

SPS Siemens S7 400
Schnittstelle RS 232 fur PC
Rechner fir Auftragsverwaltung

Datentibernahme durch Barcode und Scanner

Doppelgehrungss ge

180 -Wendeeinrichtung

Stanzanlage
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